Тақырыбы: ӨНДІРІСТІК ҚУАТ ЖӘНЕ ОНЫ ҰТЫМДЫ ПАЙДАЛАНУ

Лекцияның мақсаты - өндірістік процесс пен оны ұйымдастырудың негізгі принциптерін зерттеу.
 Кәсіпорынды мамандандыру келесі факторлардан құралады: 
· еңбек өнімділігінің артуы өндіріс процессінің  дұрыс бөлінуі. Жұмыс операциясының дұоыс орындалуы, өндіріс құралдарының дұрыс жолға қойылғанына байланысты.
· қолда бар өндіріс құралдарын толықтай қолдану.
· маманданған кәсіпкерлік структурасы сонымен қатар бір уақытта басқару персоналын қысқарту.
· техникалық сапаны көтеру. Өндірісті мамандану мынандай формаға бөлінеді: технологиялық, детальдық, функцияналдық.
Заттық бейімделуі өндірістің соңғы өнім түрінің бір жерге шоғырлануына әкеледі.
Мысалы: өндіс ұшақ шығаруға маманданады және автомабильдер, тракторлар, темір өндіру станоктары және т.б.
Ал жеке деталь өндіру тек бір деталь өндіруге бағытталады. Мысалы: машина жасаудағы жеке кәсіпорындарда өнім шығаруға бейімделеді.Оларға карбюраторлар,  катушка зажигания, бензоносос және т.б.
  Стадиялық немесе технологиялық бейімділік, бұнда кәсіпорын тек белгілі технологиялық фазаларды орындайды.  Мысалы: тоқыма фабрика станоктары. 
   Функционалдық бейімделу немесе көмекші кәсіпорынның бейімделуі, яғни  кәсіпорын немесе көмекші бейімделу белгілі бір функцияларды орындауға бағытталған. Мысалы: ремонт жасау, жабдықтау және орау.
   Өндірістің жақсы көрсеткіші болып, шығарылған өнімнің жеке үлес салмағы болып саналады.
 1950-1970 жылдарда коп елдерде мамандану процессі өте тез және қарқынды дамыды. Өндірістің барлық жақсы жабдықталуна байланыстыболса да (жақсы дамыған техника мен технологияны қолдану, өнім шығару циклының азаюы, жалпы ішкі өнімнің азаюы, еңбек өнімділігінің артуы, стандартизация мен унификацияның дамуы, шығарылатын өнімнің сапасын жақсарту, бәсекелестікті арттыру) 
ол нарықтың жағдайына байланысты.
Өндірісті жекешелендіру дегеніміз өзіндік жеке дамыған кәсіпорындардың ұзаққа және тура құрылған өнім өндірудегі қарым қатынасы.
Бұның ішінде мынандай қатынасты анықтаймыз: 1) өндірісті жекешелендіру және 2) өндірісті материалдық техникалық жабдықтау. Жекешелендіру  обьектілері (жүйелер, детальдар, агрегаттар, құраушы машиналар және механизмдер ) өнімді міндетті түрде тұтынатын тұтынушыға немесе бірнеше тұтынушыға арналады. Олар аз көлемдегі машиналар және аппарат жасауға қолданылады.
   Материалдық-техникалық жабдықтау обьектілері (құйылатын қола, темір, ағаш кесінділер, жағар-жанар май )  олар өндірістік бағытта болмайды.
   Олар үлкен көлемде қолданылатын тұтынушыларға шығарылады.
Өндірістің түріне байланысты жекешелендірудің үш түрімен анықталады: детальданған жекешелендіру – кейбір өндіріс орындары ең бас өндіріс орнына жүйе және деталь шығарады. Технологиялық немесе стадиялық жекешелендіру – жартылай фабрикат өнімдері мен немесе жекеленген технологиялық операцияны бас өндіріс орнына қою. 
   Жекешелендірудің негізгі көрсеткіші болып ол дайындалған жүйе, детальдардың алатын үлес салмағына байланысты. Қосымша көрсеткіш болып басты өндіріс пен жұмыс істейтін өндіріс орындарының қарым – қатынасы саналады. Өндірістік  қарым –қатынастың мынандай түрлерін анықтайды:       
· аймақ ішіндегі (бір аудан ішінде)
· аймақ-аралық – Қазақстанның әр түрлі аудандары және шетел.

